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Sichere Bedienung von Maschinen und Gerditen in der Holzverarbeitung
Das Einmaleins der Arbeitssicherheit

Generelles:

Laut G.v.D. 81/08, Art. 23, werden die Hersteller und Lieferanten, welche die unten genannte

Pflicht nicht einhalten, mit sehr hohen Strafen belegt:

,Pflichten der Hersteller und Lieferanten”

1. Esist verboten, Arbeitsmittel, persénliche Schutzausriistungen und Anlagen, welche nicht
den einschlagigen Rechtsvorschriften Gber Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz
entsprechen, herzustellen, zu verkaufen, zu vermieten oder zum Gebrauch zu Uberlassen.

2. ..

Strafen fiir die Hersteller und Lieferanten bei Nichteinhaltung.
Art. 23: Haft von 3 bis 6 Monaten oder GeldbufSe von 10.960,00 bis 43.840,00 Euro (Art. 57,
Komma 2)“

Bei der Anschaffung von Maschinen und Gerdten unterliegt aber der Betreiber auch der
eigenen Sorgfaltspflicht, das heilt, er kann sich mit strafbar machen, wenn er ,Arbeitsmit-
tel, personliche Schutzausriistungen und Anlagen, welche nicht den einschlagigen Rechts-
vorschriften Uber Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz entsprechen” einsetzen ldsst.
Die einfachste Moglichkeit zur Kontrolle ist das Vorhandensein der CE-Kennzeichnung und
Normierung. Aber Achtung: auch EN-Bestimmungen und CW-Normen kdnnen sich dandern
und einfordern, dass die verwendeten Anlagen oder Maschinen angepasst werden. Wer die-
se Anlagen oder Maschinen anpassen darf, bestimmt der Hersteller, deshalb wird dringend

4

abgeraten selbst ,Hand anzulegen”.....

Mit der Risikobewertung wird bei Bedarf ein ,,MalRnahmenplan” zur Verbesserung des
Arbeitsschutzes erstellt. Dieser muss auch bei der Anschaffung oder Anpassung von Ma-
schinen, Anlagen und Geraten bericksichtigt werden. Hierbei sollten nicht nur die mecha-
nischen Gefahrenpotenziale verbessert werden, sondern auch die physikalischen und che-
mischen vermindert werden, wie z.B.:

e LARM

e VIBRATIONEN

e ELEKTROMAGNETISCHE STRAHLUNG

e OPTISCHE STRAHLUNG

e STAUB- UND GEFAHRENSTOFFFREISETZUNG

Aullerdem sollten Sie bei der Beschaffung transportabler Maschinen, z.B. fiir Arbeiten auf
Bau- und Montagestellen, darauf achten, dass geeignete Transporthilfen, wie Griffe und Zu-

satzeinrichtungen flr eine ergonomische Arbeitshéhe vorhanden sind.

Definition einiger Schutzeinrichtungen

Nullspannungsschalter:
Verhindert ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine nach einem Stromausfall. Die Ma-




schine oder das Gerdt muss zum erneuten Aktivieren zumeist am Hauptschalter aus und
dann wieder eingeschalten werden.

Verriegelung:
Alle Standmaschinen missen mit verriegelbaren Vorrichtungen zur Abschaltung der Ener-
gieversorgung ausgestattet sein.
Die Hauptgefahren sind gegeben durch:
e unbeabsichtigtes wieder in Gang setzen der Maschine oder Anlage
e Eingreifen in die Maschine, ohne dass die gefahrliche Bewegung sicher ausgeschaltet ist
e das nicht-stoppen-kénnen von gefahrlichen Bewegungen
Viele Unfélle ereignen sich vor allem bei der Stérungsbehebung und bei Reparatur-, Reini-
gungs- und Wartungsarbeiten.

Die Verriegelung gilt fiir alle Energietypen, wie elektrische, hydraulische, und pneumatische
Energie, Gravitationskraft und Laser.

N.B.: Verriegelung bedeutet, dass eine Vorrichtung zur Trennung der Maschine von der Energie-
quelle mit einer Sperre versehen wird. Die Verriegelung darf nur von ihrem Eigentiimer oder von
einem Vorgesetzten unter kontrollierten Bedingungen entfernt werden. Wenn mehrere Personen
an der Maschine arbeiten sollen, muss jede Person eine eigene Verriegelung an den Vorrichtungen
zur Abschaltung der Energieversorgung anbringen. Jede Verriegelung muss fiir ihren Eigentiimer
identifizierbar sein.

Ein Revisionsschalter unterbricht die Energiezufuhr zu den gefahrbringenden Einrichtungen,
baut gespeicherte Energie ab und verhindert, dass Maschinen und Anlagen unbeabsichtigt
in Gang gesetzt werden kdnnen. Bei ausgeschaltetem Revisionsschalter kann das Instandhal-
tungs- oder Reinigungspersonal gefahrlos arbeiten.

N.B.: Spezielle Revisionsschalter gibt es auch
mit Vorhédngeschloss und Mehrfach-Schlief3bii-
gel, sollten mehrere Personen an der Revision
der Anlage beteiligt sein. Jeder bringt zuvor sei-
ne Schliefssicherung an, so kann ein Arbeitskol-
lege, welcher bereits seine Arbeit erledigt hat,
nicht unbedacht die Sicherung I6sen, wenn der
andere noch an der Anlage arbeitet!!!!

Spezielle Stecker-Schldsser, welche die Anlage sicher vom
Netz trennen

N.B.: Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten die Maschine
immer abschalten und gegen unbeabsichtigtes Einschalten
sichern.
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Totmannschalter:

Dabei handelt es sich um eine Steuerungseinrichtung ohne Selbsthaltung, die eine kontinu-
ierliche Betatigung flr die Bewegung erfordert.

An gefahrlichen handgefiihrten Geréaten sind oft Totmannschalter oder Totmanngriffe ange-
bracht. Sie stoppen das Gerét, sobald man den Griff oder Schalter losldsst. Das Einschalten
erfordert meist eine zusatzliche Schalthandlung, um den Totmannschalter zu entriegeln. So
wird verhindert, dass das Gerat versehentlich durch blofes Aufnehmen oder durch Herun-
terfallen eingeschaltet wird.

Tippsteuerung:

Im Prinzip eine Totmannsteuerung, welche eine kontinuierliche Betatigung flr die Aktion
erfordert. Oft werden diese Schutzschalter als Zweihand-Steuerung angeboten. Sollten nicht
beide Driicker betdtigt werden, so |0st die Aktion nicht aus. Die Driicker missen ausrei-
chend weit auseinander liegen, damit diese nicht mit einer Hand betatigt werden kénnen.

Sicherheits-FuBschalter:

Diese werden an Maschinen und Anlagen als Zustimmungsschalter eingesetzt, bei denen
eine Betdtigung von Hand nicht moglich oder geféhrlich ist.

Alle Sicherheits-FuRschalter miissen mit einer Schutzhaube
gegen unbeabsichtigtes Betdtigen geschiitzt sein. Beim Be-
tatigen des FulRpedals bis zum Druckpunkt wird der Schliel3-
kontakt geschlossen. Eine zusatzliche Schutzwirkung kann
erreicht werden, wenn ein weiterer ,,Panik“-Schutz eingebaut
ist: wird im Gefahrenfall das Pedal Gber den Druckpunkt hin-
aus betatigt, wird der zwangsoffnende Kontakt geéffnet und
mechanisch verriegelt. Die Entriegelung erfolgt Gber einen
Druckknopf. Der Sicherheits-FuRschalter fahrt dann bei der
Rickstellung nicht Gber den Einschaltpunkt.

Not-Aus-Schalter

Auch Not-Aus genannt, ist ein Schalter an Maschinen und Anlagen. Er dient dazu, diese im
Gefahrenfall oder zur Abwendung einer Gefahr schnell in einen sicheren Zustand zu verset-
zen. Je nach Einsatzfeld werden verschiedene Strategien verfolgt. Im einfachsten Fall wird
nach der Auslésung die Stromzufuhr unterbrochen.

» Not-Aus-Schalter besitzen bei Maschinen ein rotes
| Betitigungselement auf gelbem Grund. Die haufigs-
te Bauart sind leicht zugdngliche Pilztaster.

Der Not-Aus-Schalter muss sich nach Betatigung
verriegeln und kann, je nach zu erreichender Sicher-
heitsstufe, nur mit einem Schlissel, durch Drehen
N des Not-Aus-Schalters und/oder Herausziehen wie-
der in seine urspriingliche Position zurlickversetzt




werden. Er muss so angelegt sein, dass der Maschinen- oder Anlagenbediener ihn unmittel-
bar im Notfall betdtigen kann.

N.B.: Fiir Wartungsarbeiten muss der Hauptschalter der Maschine ausgeschaltet und gegen Wie-
dereinschalten gesichert werden, die reine Betdtigung des Not — Aus ist unzureichend!!!

Bei groBen Anlagen wie z. B. Pressen sind auch ReiRleinenschalter (Zugleinenschalter) tb-
lich.
Es kdnnen auch Lichtschrankensysteme als zuséatzliche Notaussicherung verwendet werden.

Einweisungspflicht:

Der Arbeitgeber tragt Sorge, dass der Mitarbeiter ausreichend in die korrekte Bedienung
und Steuerung des Gerates unterwiesen wird. Es wird empfohlen, die Unterweisung auch
auf Grundlage des spezifischen Bedienungshandbuches auszufiihren. Die Einhaltung der
Schutzbestimmungen muss vom Arbeitgeber ausreichend kontrolliert werden.

Pflichten der Arbeitnehmer:

G.v.D. 81/08 — Art. 20

1. Jeder Arbeitnehmer ist verpflichtet, fiir die eigene Gesundheit und Sicherheit, sowie
jene der anderen am Arbeitsplatz anwesenden Personen, die von seinen Handlungen
oder Unterlassungen betroffen sein kdnnten, entsprechend dem eigenen Ausbildungs-
stand und den vom Arbeitgeber erhaltenen Anweisungen und Mitteln Sorge zu tragen.
2. Insbesondere missen Arbeitnehmer:

a) gemeinsam mit dem Arbeitgeber, den Flihrungskraften und Vorgesetzten zur Erfil-
lung der Pflichten, die fiir den Schutz der Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz
vorgesehen sind, beitragen;

b) die vom Arbeitgeber, von den Fiihrungskraften und Vorgesetzten erteilten Anordnun-
gen und Anweisungen beziglich des kollektiven und persénlichen Schutzes befolgen;

c) die Arbeitsmittel, gefahrlichen Stoffe oder Substanzen, Transportmittel und Sicher-
heitsausrlstungen richtig verwenden;

d) die ihnen zur Verfligung gestellten Schutzausriistungen ordnungsgemal benitzen;

e) dem Arbeitgeber, der Fihrungskraft oder dem Vorgesetzten sofort alle Mangel an
Mitteln und Ausristungen gemall Buchstaben c) und d), sowie jegliches weitere Ri-
siko, von der sie Kenntnis erhalten, sofort mitteilen und sich in dringenden Féllen
im Rahmen ihrer Zustandigkeiten und Méglichkeiten direkt daflir verwenden, unbe-
schadet der Pflicht gemaR Buchstabe f) die ernste und unmittelbare Risikosituation
zu beseitigen oder zu verringern und den Sicherheitssprecher zu benachrichtigen;
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f) davon absehen, Sicherheitsvorkehrungen, Anzeige- oder Kontrollvorrichtungen uner-
laubt zu entfernen oder abzuandern;
g) davon absehen, willkirliche Tatigkeiten oder Handlungen durchzufiihren, fur die sie nicht

zustdndig sind oder mit denen sie die eigene Sicherheit oder jene anderer Arbeitnehmer
gefahrden; ...

Schutzbestimmungen und Eigenschaften von verschiedenen Maschinen
und Geriditen:

Formattischkreissage:

Verschiedene Risiken

Es besteht hohes Verletzungsrisiko durch Berlihren des Sageblattes, insbesondere beim
Schneiden schmaler Werkstlicke

Splitter
Larm Uber 85 dB(A)

,Herausschiefen” des Werksttickes durch falsche Spaltkeileinstellungen

Staubbelastung

immer immer immer eventuell eventuell

1 Spaltkeil

2 verstellbare Schutzhaube mit
Absauganschluss

3 Schutzhaubentrager

4 Parallelanschlag

5 Queranschlag

6 Not-Aus

7 Schiebestock mit Halterung




N.B.: Setzen Sie bei schmalen Werkstiicken ei- N.B.: Sicher Keile schneiden mit der Fiihrungs-

nen Schiebestock ein schiene und dem selbst hergestellten , Keilhal-
ter”. Die Reststlicke diirfen aber nicht zu kurz
gewdhlt werden, die Sdgeblattabdeckung muss
so tief wie méglich sein und beim Schneiden
immer ganz durchfahren. Nicht in die Nédhe des
laufenden Séigeblattes greifen, um Reststlicke zu
entfernen!!!!

Tipps zum sicheren Arbeiten:

e Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten Maschine abschalten und gegen unbeabsichtigtes
Einschalten sichern.

e Enganliegende Kleidung tragen.

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine immer ausschalten.

o Kreissageblatt entsprechend Material und Arbeitsgang auswahlen.

e Nur scharfe und unbeschadigte Kreissageblatter aufspannen.

e Spaltkeilabstand vom Kreissdageblatt 3 mm.

o Spaltkeil ca. 2 mm unter der hochsten Sagezahnspitze.

o Befestigung des Spaltkeils priifen.

e Der Langsanschlag sollte nicht Gber 20 mm Uber das Sageblatt ragen.

e Beim Einsetzsagen Queranschlag oder Niederhalter als Riickschlagsicherung verwen-
den. Danach Spaltkeil wieder anbringen.

e Beim Werkstiickvorschub Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das Werkstiick
legen.

¢ Im Gefahrenbereich Schiebestock oder Schiebeholz verwenden. Dies gilt auch fir das
Entfernen von Splittern, Spanen und Abfidllen. Verschlissenen Schiebestock oder
Schiebeholz ersetzen.

¢ Bei Vollholz maéglichst das Sageblatt ganz nach oben stellen (erzeugt weniger Riick-
schlag).

e Maschine moglichst nur mit Absaugung betreiben.

e Um Stolperstellen zu vermeiden, Sammelbehalter fir Material- Abfallstlicke benutzen.
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N.B.: Einstellung des Sdgeblattiiberstandes
Der Zahngrund sollte ca. 1-1,5cm liber dem Werkstiick
liegen

Ldngsanschlag sollte nicht iiber 20 mm
liber das Sdgeblatt ragen

Check Liste ®

Ist der Spaltkeil montiert und richtig eingestellt?

Wird die Schutzhaube immer auf Werkstlickhdhe eingestellt?

Sind Hilfsmittel wie Schiebestock, Schiebeholzer, Wechselgriffe und Besdum
- Hilfen griffbereit an jeder Maschine vorhanden?

Werden insbesondere beim Schneiden schmaler Werkstiicke unter 120 mm
Breite Schiebestécke und unter einer Breite von weniger als 30 mm Schie-
beholzer verwendet?

Wird kontrolliert, dass vor einem Sagevorgang die obere Schutzhaube
grundsatzlich bis auf die Werkstiickhohe abgesenkt wird?

Sind an Tischkreissagemaschinen im Bankraum Tischverlangerungen vor-
handen?

Infos zu Kreissdageblattern
Drehzahl, Schnittgeschwindigkeit und Zahnvorschub

Schnittgut Schnittgeschwindigkeit v_m/sec.
Weichholz 60-100

Hartholz 60-100

Exotische Hartholzer 50-85

Furnier 70-100

Hochverdichtetes Holz 40-65




Schnittgut Vorschub je Zahn f mm
Hartholzer Langsschnitt 0,1-0,4

Hartholzer Querschnitt 0,05-0,09

Weichhdlzer Langsschnitt 0,15-0,7

Nasse Weichholzer Langsschnitt 0,3-0,9

Weichhdlzer Querschnitt 0,1-0,2

Schnittgut Schnittgeschwindigkeit v.m/sec.
Beidseitig furnierte Spanplatten 60-90

Multiplex 40-65
Direktbeschichtete Melamin Spanplatte 60-80

Rohspanplatte 50-80

Hartfaserplatte 50-80

Weiche Faserplatte 60-100

Folien beschichtete Spanplatte 60-80

MDF 60-80

Schnittgut

Vorschub je Zahn f mm

OSB-Platte 0,12-0,2

Furnierte Platte 0,02-0,09
Tischlerplatte 0,03-0,12
Melaminbeschichtete Spanplatte 0,04-0,06
Sperrholz 0,04-0,1

Hartfaserplatte 0,03-0,07
Pressschichtholz 0,02-0,05

Schnittgut Schnittgeschwindigkeit v. m/sec.
Abrasive Stoffe

Zementfaserplatte 40-60

Gipsfaserplatte 40-65

Gipskartonplatte 40-65
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Schnittgut Vorschub je Zahn f mm
Abrasive Stoffe
Zementfaserplatte 0,02-0,05
Gipsfaserplatte 0,1-0,25
Duroplaste 0,03-0,05
vc= *D *n *(1000*60) Schnittgeschwindigkeit (m/sec)
n=vc/(*D) * (1000*60) Drehzahl (1/min)
vf=fz * n *z /1000 Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
fz=vf / (n*z) * 1000 Zahnvorschub (mm)
z=vf/ (n* fz) *1000 Zahneanzahl

Zahnform und Einsatzgebiete

Detail Bezeichnung
Flachzahn FZ

Empfohlener Einsatz

Vollholz langs und quer.

Wechselzahn, positiv WZ

Vollholz langs und quer sowie ver-
leimt. Holzwerkstoffe roh, kunst-
stoffbeschichtet, furniert, Sperrhol-
zer, Multiplex, Verbundwerkstoffe,
Schichtstoffe.

Wechselzahn, negativ WZ

Vollholz quer, Kunststoffhohlprofile,
NE-Metall-Strangpressprofile und
Rohre.

Flach-/Trapezzahn, positiv
FZ/TR

Holzwerkstoffe roh, kunststoffbe-
schichtet, NE-Metall- Strangpressprofi-
le und Rohre, NE-Metalle, Al-PU Sand-
wichpaneele, Kunststoffhohlprofile,
Polymer Kunststoffe (Corian, usw.).

Flach-/Trapezzahn, nega-
tiv FZ/TR

-
) .
) .
(O
(.

NE-Metall-Strangpressprofile und
Rohre, Kunststoffhohlprofile, Al-PU
Sandwichpaneele.




Hohlzahn/Dachzahn Hz/ Holzwerkstoffe kunststoffbeschich-
_: Dz tet und furniert, fur beidseitig gute
Schnittkanten auf Maschinen ohne
Vorritzaggregat, ummantelte Profil-
leisten (wie Sockelleisten).

Einseitig spitz ES Wenn die Gutseite eindeutig definiert,
z. B. flir Sdgenzerspaner, zum Kappen
von Anleimerkanten.

Instandsetzung/Scharfen

Die Instandsetzung unterscheidet sich wesentlich bei der Auswahl der Schneidewerkstoffe
aus hochlegiertem Werkzeugstahl, Stellit, Hartmetall oder Diamant.

Das Nachscharfen der Werkzeuge muss erfolgen, wenn:

e die Oberfachengiite des Werkstiicks nicht mehr ausreichend ist

o die VerschleiRmarkenbreite (VB) an der Freifache (F) groRer als 0,2 mm wird
e die Stromaufnahme an der Maschine zu hoch wird

e Schneideausbriiche am Werkstiick festzustellen sind

S S = Spanfliche
F = Freiflache

v<02 F

Tischfrasmaschinen (Kehlmaschinen):

Verschiedene Risiken

Es besteht hohes Verletzungsrisiko durch Berlihren am Fraswerkzeug. Eine der Ursachen
ist die Nichtverwendung von Schutzvorrichtungen vor allem beim Probe- und Einsetzfra-
sen.

Splitter
Larm Uber 85 dB(A)
Staubbelastung
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immer immer immer eventuell eventuell

1 Frasanschlag mit Schutzkasten

2 Langsanschlag

3 Werkzeugverdeckung vor dem Anschlag und
Druckvorrichtung (schwenkbarer Kehlschutz)

4 Spindelarretierung

5 Hohenverstellung der Spindel

6 Not-Aus

7 evtl. Tischverlangerung

8 Schiebestock mit Halterung

N.B.: Beim Fréisen von kurzen Werkstiicken
ist ein Schiebeholz (Stossholz) zu verwenden

Tipps zum sicheren Arbeiten:

¢ Eng anliegende Kleidung tragen.

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine ausschalten.

e Bei Handvorschub immer nur Fraswerkzeuge mit der Kennzeichnung MAN oder Handvor-
schub verwenden. Dies gilt auch dann, wenn Arbeiten mit Vorschubapparat oder Schie-
beschlitten durchgefiihrt werden.

e Fraswerkzeuge, Frasdorn-Mutter und Zwischenringe nicht direkt auf den Maschinentisch
ablegen.




e Tischoffnung durch Einlegeringe so weit wie moglich schlieRen.

¢ Drehzahl nach Werkzeugangabe einstellen.

e Beim Aufspannen Fraserdornmutter voll ausnutzen.

e Mit Einstellvorrichtung Frashéhe und Frastiefe einstellen.

o Werkzeugverdeckungen und Druck- und Schutzvorrichtungen anbringen.

o Flr groBe Werkzeuge TischvergrofRerungen anbringen.

¢ Fiir Einsetzarbeiten Riickschlagsicherung anbringen.

e Moglichst Vorschubapparat verwenden, auch beim Probefrasen

¢ Vorrichtungen verwenden, auch wenn nur ein Werkstlick bearbeitet wird.

e Beim Werkstiickvorschub Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das Werkstick le-
gen.

e Zum Nachschieben Schiebeholz verwenden.

e Splitter und Spane nicht mit der Hand und bei laufender Maschine entfernen.

e Maschine méglichst nur mit Absaugung betreiben.

Bearbeitung von schmalen Werkstlicken:

Bei ausgeschalteter Maschine

* Anbringen eines Verschlussbrettes vor dem Fraswerkzeug

o Werkstiick mit der Schutzvorrichtung an den Langsanschlag anklemmen

e Werkstiick bis knapp vor
das Fraswerkzeug zuriick-
ziehen und nun die Druck-
vorrichtung einstellen

e Maschine aktivieren und
das Werkstiick an das
Fraswerkzeug fihren, das
Endstlick in ausreichen-
der Sicherheit mittels ei-
nes Schiebeholzes (oder
auch Stossholz genannt)
komplett durchziehen.

Beispiel einer Werkzeugverdeckung vor dem Anschlag und Druck-
vorrichtung

Bearbeitung von hohen Werkstiicken:

Bei ausgeschalteter Maschine

e Montage der Fiihrungsschiene und Langsanschlag — Lineale

e Das Werkstlick oberhalb des Fraswerkzeuges, zwischen Anschlag und Druckvorrichtung
festklemmen

o Seitendruck einstellen

e Maschine aktivieren und die Hande immer oberhalb des Fraswerkzeuges belassen
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Beispiel einer Druckvorrichtung Kennzeichnung am Frédswerkzeug: zum
manuellen Handvorschub geeignet

Checkliste ®

Auswahl des Schneidewerkstoffes, z. B. HS, HW, DP etc. nach Art des zu
bearbeitenden Materials, z. B. Massivholz, Plattenwerkstoffe etc.

Werkzeuge auf Risse und Schneiden auf Beschadigungen untersuchen

Bei Wechselmesserwerkzeugsystemen sind die Anziehdrehmomente nach
Herstellervorgabe zu prifen (vorgesehene Spannschlissel)

Schneiden des Werkzeuges nicht mit Maschinenteilen in Beriihrung brin-
gen: Bruchgefahr!

AusschlieBlich Werkzeuge fir Handvorschub (MAN) verwenden!

Sind flr Frasarbeiten am Anschlag Werkzeugverdeckungen wie Handab-
weisbligel in Verbindung mit Druckvorrichtungen (Druckfedern, Druckkam-
me) oder Druck- und Schutzvorrichtung vorhanden?

Sind flr Frasarbeiten am Anlaufring oberer Werkzeugverdeckungen Zufihr-
leisten vorhanden?

Sind zum Einsatzfrasen Rickschlagversicherungen in Form von stufenlos
verstellbaren Queranschldagen und fir kurze Werkstlcke zusatzlich eine
Spannlade vorhanden und werden diese benutzt?

Sind alle Werkzeuge fiir Handvorschub geeignet?

Sind Hilfsmittel wie Schiebeholzer oder Schablonen griffbereit an der Ma-
schine vorhanden?

Sind Hilfsmittel wie Schiebeholzer oder Schablonen griffbereit an der Ma-
schine vorhanden?

Montagen nur bei Spindelstillstand vornehmen

Moglichst Vorschubapparat verwenden (korrekte Geschwindigkeit)




Schnittgeschwindigkeit bei Fraswerkzeugen

Werkstoff und Schnittgeschwindigkeit

Tabelle mit Angabe der empfohlenen Schnittgeschwindigkeit (m/sec.) in Bezug auf Material
und Fraszeugwerkstoff bei manuellem Vorschub

Material HSS HW oder DP
60-70
50-75
60-75

Weichholzer

Hartholzer

Spannpalten

Tischlerplatten

Faserplatten
Beschichtete Platten
Aluminium

HSS = Hochlegierter Stahl
HW = Hartmetallwerkstoff
DP = Polykristalliner Diamant

Schnittgeschwindigkeit in Abhdngigkeit von Werkzeugdurchmesser und Frasspindeldrehzahl

Bruchgefahr und hohe Larmbelastung

Max. Werte nicht tberschreiten

wiw uj 13ssawyaINpSnazy I

Erhohte Rickschlaggefahr

Frasspindeldrehzahl U/min
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Abrichthobelmaschine:

Verschiedene Risiken
Es besteht hohes Verletzungsrisiko an der Messerwelle, da das Werkstlick mit der Hand
unmittelbar Gber die Messerwelle geschoben wird. Besonders risikoreich ist das Abrich-
ten langer schmaler (< 60 mm) Werkstiicke.
Splitter
Larm Uber 85 dB(A)
Staubbelastung

immer immer immer eventuell eventuell

1 Abnahmetisch
2 Aufgabetisch
3 Parallelanschlag
4 Messerwellenverdeckung vor dem Anschlag
(die Messerwellenverdeckung muss hinter dem Anschlag auch geschitzt sein!!!)
5 Not — Aus
6 Absaugstutzen




N.B.: Beim Abrichten kurzer N.B.: Beim Abrichten und N.B.: Bei keilférmigen Werkstii-
Werkstiicke die Schiebelade im- Fiigen schmaler Werkstiicke cken, die Keilspitze am Anschlag
mer mit beiden Hénden fiihren ist die Messerwelle durch fiihren.

die Druckfeder abzudecken.

WICHTIG: Den Hilfsanschlag

als Auflage fiir die Finger

verwenden.

Tipps zum sicheren Arbeiten:

¢ Eng anliegende Kleidung tragen.

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine ausschalten.

¢ Vor jedem Messerwechsel Maschine gegen unbefugtes Einschalten sichern.

e Den Abnahmetisch nicht absenken (nur nach einem Messerwechsel einrichten)

e Nur Hobelmesser mit gleichen Abmessungen und gleichem Gewicht einsetzen.

e Vor dem Einsetzen Spannflachen sdubern und Messer entfetten.

¢ Messeriberstand mit Lehre einstellen (max. 1,1 mm).

o Befestigungsschrauben nur mit zugehoérigem Werkzeug |6sen und spannen.

o Befestigungsschrauben nach Herstellerangaben anziehen.

¢ Spanabnahme einstellen, Tisch- und Anschlageinstellungen gegen Verstellen sichern.

¢ Mit dem Aufnahmetisch die Schnitthohe regulieren.

e Messerwellenverdeckung vor dem Anschlag fiir den Arbeitsgang einrichten.

* Beim Werkstiickvorschub Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das Werkstlick le-
gen.

¢ Bei kurzen Werkstticken Zufiihrlade oder Schiebeholz verwenden.

e Splitter und Spéne nicht mit der Hand und laufender Maschine entfernen.

e Maschine moglichst nur mit Absaugung betreiben.
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b
Messerwellenverdeckung Gliederschwingschutz

Checkliste

Sind Schutzeinrichtungen wie Gliederschutz mit Fiigeleiste und Hilfsan-
schlag oder Schwingschutz mit Hilfsanschlag oder ein Briickenschutz mon-
tiert und ohne sichtbare Mangel und werden diese benutzt?

Sind Hilfsmittel wie Zufiihrlade und Schiebeholz griffbereit an der Maschine
vorhanden?

Sind die Schutzeinrichtungen so eingestellt, dass die Messerwelle soweit
wie moglich verdeckt ist?

Werden beim Hobeln kleiner Werkstticke die Zufiihrlade oder das Schiebe-
holz verwendet und bei schmalen Werkstilicken zusatzlich der Hilfsanschlag?

Dickenhobelmaschine:

Verschiedene Risiken

Es besteht ein mittleres Risiko der Verletzung durch Werksttickriickschlage.
Larm Uber 80 dB(A)
Staubbelastung

immer immer eventuell eventuell




1 Not-Aus
2 Hohenverstellung

Tipps zum sicheren Arbeiten:

* Eng anliegende Kleidung tragen.

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine ausschalten.

¢ Vor jedem Messerwechsel Maschine gegen unbefugtes Einschalten sichern.

e Nur Hobelmesser mit gleichen Abmessungen und gleichem Gewicht einsetzen.

¢ \Vor dem Einsetzen Spannflachen sdubern und Messer entfetten.

e Messeriberstand mit Lehre einstellen (max. 1,1 mm).

o Befestigungsschrauben nur mit zugehérigem Werkzeug [6sen und spannen.

o Befestigungsschrauben nach Herstellerangaben anziehen.

e Hobeldicke = Ausgangsdicke abzlglich Spanabnahme.

¢ Dabei nicht die maximal mogliche Spanabnahme ausnutzen (es entsteht eine hohe Belas-
tung der Maschine), sondern durch mehrere Hobelvorgange das Endmal herstellen.

e Zum Hobeln nicht paralleler Flachen geeignete Schablonen verwenden, z. B. eine festlie-
gende Schablone oder eine durchlaufende Schablone.

¢ Bei unterschiedlich dicken Werkstlicken dirfen bei starren Einzugswalzen und Druckbal-
ken im Gegensatz zu Maschinen mit Gliedereinzugswalzen und Druckbalken nur zwei
Werkstlcke gleichzeitig bearbeitet werden. Die Werkstiicke sind an den AuRenseiten der
Einschuboffnung zuzufihren.

e Kurze Werkstlicke miissen sicher zwischen Ein- und Auszugswalzen geflihrt werden, sonst
Vorrichtung verwenden.

e Immer zuerst auf Breite, dann auf Dicke hobeln. Die groRere Auflagefache verhindert das
Kippen des Werksttickes

¢ Beim Bearbeiten von langen Werkstlicken diirfen im Ausschubbereich keine Quetsch-
und Scherstellen entstehen.

e Splitter und Spane nicht mit der Hand entfernen.

e Maschine nur mit Absaugung betreiben.

22 —



Sichere Bedienung von Maschinen und Gerditen in der Holzverarbeitung
Das Einmaleins der Arbeitssicherheit

Checkliste

I

Ist insbesondere der Schneidenlberstand auf héchstens 1,1 mm eingestellt?
Sind Hilfsmittel wie Zufiihrlade und Schiebeholz griffbereit an der Maschine
vorhanden?

Sind die Schutzeinrichtungen so eingestellt, dass die Messerwelle soweit wie
moglich verdeckt ist?

Werden beim Hobeln kleiner Werkstticke die Zufiihrlade oder das Schiebe-
holz verwendet und bei schmalen Werkstlicken zusatzlich der Hilfsanschlag?

Tischbandsagen:

Verschiedene Risiken

Es besteht erhebliches Verletzungsrisiko durch Beriihrung des Sageblattes.
Larm Uber 85 dB(A)
Staubbelastung

Splitterflug maoglich

immer immer immer immer eventuell

1 abwartslaufender Teil des Sageblattes

2 obere Sageblattfiihrung

3 verstellbare Verdeckung des Sageblattes
4 Verstellung der oberen Sageblattfiihrung
5 a+b Verkleidung der Bandsdgerollen

6 Parallelanschlag

7 Absaugstutzen

8 Tischeinlage

9 Not-Aus

10 Schiebestockhalterung




N.B.: Bei der Einstellung der Ségeblattfiih-
rung sind die Seitenfiihrungen bis knapp an
den Zahngrund des Bandsdgeblattes her-
anzustellen. Die Riickenrolle muss so einge-
stellt werden, dass sie sich nur bei belaste-
tem Bandsdgeblatt mit dreht.

Keilschneiden mit Keilschneidlade

Tipps zum sicheren Arbeiten:

¢ Eng anliegende Kleidung tragen.

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine ausschalten.

¢ Vor jedem Messerwechsel Maschine gegen unbefugtes Einschalten sichern.

¢ GleichmaRig geschriankte und scharfe Bandségeblatter verwenden, Dicke etwa 1/1000
des Rollendurchmessers. Schmale Bandsdgeblatter nur zum Sagen von geschweiften
Werkstilicken verwenden.

e Bandsageblattlauf bei zurlickgestellten Sageblattfiihrungen mit der Neigungsverstellung
der oberen Bandsagerolle einrichten. Dabei Bandsagerolle nur von Hand drehen.

o Sageblattfiihrungen:
Seitenfiihrungen bis knapp an den Zahngrund heranstellen. Rickenrolle so einstellen,
dass sie sich nur bei belastetem Bandsdgeblatt mitdreht.

¢ Verkleidungen bzw. Verdeckungen bei Betrieb immer in Schutzstellung bringen.

® Obere Sageblattfihrung knapp Gber Werkstiickdicke einstellen.

o Fiir groBe Werkstlicke TischvergréBerung anbringen.

e Beim Werkstiickvorschub Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das Werkstiick le-
gen.

¢ Bei hochkant stehenden Werkstlicken unbedingt eine Zufiihrhilfe, z.B. eine Schiebelade
oder einen Anschlagwinkel, verwenden.
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e Beim Schneiden von Dreikantleisten ist zuvor eine Vorrichtung zum Auflegen der Werk-
stlicke auf dem Maschinentisch zu befestigen. Beim letzten Teil des Schnittes das Werk-
stlick mit einem Schiebestock vorschieben.

e Beim Schneiden von runden Werkstiicken, ist dieses gegen eine Stiltze zu dricken. Die
Anlegeflache soll mit einem rutschfesten Belag (z.B. Schleifpapier) versehen sein, um das
Werkstlick gegen Verdrehen zu sichern.

e Beim Schweifen sind zum Vorschub die Hande mit geschlossenen Fingern auBerhalb des
Schnittbereiches flach auf das Werkstiick zu legen. Sdgeblatt entsprechend dem Kriim-
mungsradius wahlen. Immer durchschneiden, nie zuriickziehen. Bei grofen Werkstiicken
flr eine ausreichende Werkstiickauflage sorgen, z.B. durch eine TischvergrofRerung.

e Zum Schneiden von Keilen unbedingt eine Keilschneidelade verwenden. Keile immer aus
Langsholz schneiden. Ausreichende Reststlicklange beachten.

e Eingreifen in den Schneidbereich des Bandsdgeblattes nur mit Hilfsmittel.

o Splitter, Spane und Abfalle nicht mit der Hand entfernen.

e Maschine moglichst nur mit Absaugung betreiben.

Checkliste ®

Ist die verstellbare Verdeckung des Schneidbereichs vorhanden?

Ist der Ubrige Teil des Bandsageblattes gesichert ?

Wird die verstellbare Verdeckung (z. B. Winkelbrett) beim Sagen auf das
Werkstlick abgesenkt?

Kann das Offnen der Verkleidung der Bandsagerollen
nur mit Werkzeug erfolgen oder ist ein Kontakttaster eingebaut, welcher die
Maschine beim Offnen sicher ausschaltet?

Bei Bandsagerollen mit bombierten Bandagen soll das Bandsageblatt mittig
auf der Rolle laufen. Bei Bandagen mit gerader Oberflache soll die Bandsa-
gerolle entsprechend der Herstellerangabe eingestellt werden.

Vertikal-Plattenkreissagemaschine

Verschiedene Risiken

Es besteht ein geringes Risiko der Sageblattberiihrung in Ausgangsstellung und wahrend
des Schnittes.

Larm Uber 85 dB(A)

Staubbelastung




immer immer immer eventuell

1 Werkstiickauflage

2 Sagewagen

3 Sageaggregat

4 Bedienelemente

5 Handgriff

6 Notaus-Schalteinrichtung
7 Absaugung

Tipps zum sicheren Arbeiten:

e Eng anliegende Kleidung tragen.

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine ausschalten.

o Flir Material und Arbeitsgang geeignetes Sageblatt auswahlen.

e Nur scharfe und unbeschadigte Kreissageblatter aufspannen.

e Der Abstand zwischen Spaltkeil und Kreissageblatt (Zahn) darf maximal 3 mm betragen.
Den Abstand nach jedem Sageblattwechsel priifen.

e Uberpriifen, ob sich der schwenkbare Spaltkeil in Schutzstellung befindet.

¢ Bei hdufigem Plattenzuschnitt oder bei schweren Platten, Hebeeinrichtung zur Verfligung
stellen.

e Spaltkeile diirfen nur fiir Einsetzschneidarbeiten entfernt bzw. ausgeschwenkt werden.

o Nur Werkstlicke bearbeiten, die aufgrund ihrer GréRe sicher aufliegen und nicht abrut-
schen kénnen.

e Werkstiick beim Sagevorgang nicht hintergreifen.

¢ Bei horizontalen Sageschnitten das Klemmen des Sageblattes durch den oberen Platten-
abschnitt verhindern (z. B. Keile in die Schnittfuge setzen).

¢ Nicht mehr benotigte Platten und Plattenreststiicke von der Maschine nehmen und si-
cher lagern.

¢ Abfallstiicke von der Maschine und vom Boden entfernen (Stolperstellen).

e Sicherstellen, dass die bewegliche, federbelastete Schutzhaube leichtgdngig und somit
funktionsfahig ist.

e Nur Werkstiicke bearbeiten, fur die die Maschine konzipiert ist (keine kleinformatigen
oder welligen Platten).

e Priifen, ob die Werkstilickauflage in ausreichender Lange vollstandig vorhanden ist.

e Priifen, ob eine Sicherung gegen Abrutschen von der Werkstilickauflage vorhanden ist.

e Nur mit Absaugung arbeiten.
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Checkliste ®

Ist die selbsttatig schlieBende Sageblattverkleidung vorhanden?

Ist insbesondere der Spaltkeil montiert und richtig eingestellt?

Kantenschleifmaschine

Verschiedene Risiken

Es besteht ein erhebliches Verletzungsrisiko durch Beriihren der Schleifbandkante
Larm Gber 80-85 dB(A)
Staubbelastung

immer immer eventuell eventuell

1 Verdeckung der Schleifkanten im Umlenkbereich
2 Abnehmbare Furnierschleifeinrichtung

3 Hohenverstellung

4 Not-Aus

5 Staubabsauganschluss

Tipps zum sicheren Arbeiten:
¢ Eng anliegende Kleidung tragen.

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine ausschalten.

e Sollte das Werkstiick bei Arbeiten an der Stirnseite schlecht aufliegen ist ein Anschlag zu
verwenden

e GleichmaRiger Anpressdruck, Werkstlick gegen die Laufrichtung des Bandes dricken.

e Bei der Bearbeitung kleiner Werkstlicke Werkstiickanschlag verwenden.

e Nur mit Absaugung arbeiten.




Checkliste

Sind die Schleifbandkanten an Kantenschleifmaschinen verdeckt?

Pressen

Verschiedene Risiken

Es besteht ein Verletzungsrisiko durch Quetschen

Evtl. thermische Oberflachen

immer immer eventuell

Osemusisiieiiisiiaciniins y g
) o Iy

1 Not-Halt ReiRleine

2 Seitliche Schutzgitter ‘

3 Gefahrenhinweis bei thermischem Risiko I

4 Not-Aus i t‘ﬂ

5 Schalter mit selbststandiger Rickstellung | di o
(Tippschalter als Zweihand-Steuerung) fur | 1‘
die SchlieBbewegung | =

6 Druckdiagramm ! \ o~

Tipps zum sicheren Arbeiten:

¢ Eng anliegende Kleidung tragen.

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine ausschalten.

e Achtung auf eine evtl. thermische Gefahr.

¢ Keine Person darf beim Betdtigen der Presse in das Einzugsgebiet des Presstisches grei-
fen.

e Es darf sich keine Personen im Einzugsgebiet der Maschine aufhalten.

Checkliste

Sind die evtl. Bedienhebel oder Drucksteuerungen ohne Selbsthaltung (Tot-
mannsteuerung) und ist eine umlaufende Not-Aus-Reil}leine vorhanden?
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Schutzbestimmungen und Eigenschaften von verschiedenen Handgerditen:

Handkreissdgemaschinen

immer immer immer eventuell eventuell

1 Bewegliche Schutzhaube

2 Spaltkeil

3 Drehrichtungsangabe fiir das Sageblatt
4 Anschluss Staubabsaugung

Kreissdgeblattarten:

HM-Flachzahn

Flr Rohzuschnitt von Vollholz (Massivholz) in Faser-
richtung.

HM-Wechselzahn
Flr alle Holzwerkstoffe, Baustoffplatten und weiche Kunststoffe.

HM-Wechselzahn
Flr Platten mit beschichteten oder furnierten Oberflachen und Vollholz, quer zur Faserrichtung.

HM-Trapezflachzahn
Flr Aluminiumplatten und -profile, harte und faserverstarkte Kunststoffe.

Achtung:

e Hochstzulassige Drehzahl des Kreissdageblattes nicht Gberschreiten.

o Kreissageblatt wegen moglicher Beschadi-
gung der Schneiden nie direkt auf dem Ma-
schinentisch, sondern immer auf weichen
Unterlagen, z. B. Holz, Pappe, ablegen.

e Verharzungen durch Reinigungsbad entfer-
nen.

e Beschddigte Kreissageblatter, z. B. ausgebro-

chene Zahne, Risse, der Benutzung entzie- =
hen. N.B.: Die max. zuldissige Drehzahl mit dem Ge-

rdt abgleichen und die Drehrichtung beachten.




Tipps zum sicheren Arbeiten:

o Werkstlick gegen Verschieben sichern, z. B. mit Diibeln.

* Geeignetes Kreissageblatt flr Querschnitt wahlen.

e Spaltkeilabstand (max. 3mm) und Befestigung prifen.

e Fiir eine sichere Filhrung der Handkreissdagemaschine sorgen, z. B. durch Fiihrungslineal
oder Fihrungsschiene.

o Erforderliche Schnitttiefe einstellen (Richtwert: hochstens 10 mm mehr als Werksttickdi-
cke).

e Unterlagen so anordnen, dass das Sageblatt unter dem Werkstick frei lauft.

e Die Schutzhaube muss leichtgangig sein und sich selbsttatig schlieRen.

o Nur scharfe Sageblatter verwenden.

¢ Nicht direkt am Leitungsroller anstecken, sondern wenn moglich, freie Kabellange fir den
gesamten Arbeitsbereich vorsehen

e Beim Einsetzsagen sind Tauchkreissagen zu verwenden. Spaltkeil entfernen, gegebenen-
falls Spaltkeilhalterung festziehen.

e Flihrungsschiene auf Werkstiick auflegen und festspannen.

e Anschlagnocken fiir Einsetzpunkt und Aussetzpunkt an der Fiihrungsschiene befestigen.

e Handkreissagemaschine am hinteren Anschlagnocken anlegen.

e Nach dem Einschalten der Maschine Sageblatt in das Werkstiick eintauchen und Maschi-
ne bis zum vorderen Anschlagnocken vorschieben.

e Sdgeblatt aus dem Werkstlick schwenken und Maschine ausschalten.

¢ Nach Beendigung der Einsetzarbeiten den Spaltkeil wieder anbringen.

Handstichsdagen

immer immer immer immer eventuell

1 Flhrungsplatte, Sagetisch
2 Sageblatt

3 Beriihrungsschutz

4 Absauganschluss
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Sageblatt:

Vollholz:

m grobe Zahnteilung, Wechselschliff und

grolRer Spanwinkel

Plattenwerkstoffe:

&9 ' 7 7/ | iR . . ,
-— e e e | feine Zahnteilung, Wechselschliff und
mittlerer Spanwinkel

Kunststoffe:

[ 4 EMEML N
-:—"—'——« aazad T PR | mittlere Zahnteilung, Wechselschliff und

mittlerer Spanwinkel
Metalle:

m Wellenzahnung und sehr kleiner Spanwin-

kel

Tipps zum sicheren Arbeiten:

o Werkstiick einspannen

e Sdgeblatter entsprechend dem Material auswahlen

e Maschine erst mit dem Sagetisch aufsetzen, dann einschalten

e Stichsage grundsétzlich mit beiden Handen flihren

¢ Darauf achten, daB sich das Sageblatt wahrend des Schneidvorganges unter dem Werk-
stiick frei bewegen kann

e Bei Einschnitten Maschine erst im Stillstand herausziehen

Herstellen geschweifter Werkstiicke:

o Werkstlick auflegen, gegebenenfalls festspannen bzw. gegen Verschieben sichern.
e Maschine mit dem Sagetisch an der Werkstlickkante ansetzen.

e Danach Maschine einschalten und Arbeitsgang durchfiihren.

o Werkstiick oder Abfallstlicke nicht im Schneidbereich halten.

Herstellen von Ausschnitten:

e Ansetzpunkte flr Innenschnitte durch Bohrungen herstellen. Bohrungsdurchmesser sollte
mindestens 3 mm groflRer als die Sageblattbreite sein, um ein Klemmen im Ansetzpunkt zu
vermeiden. Maschine erst mit dem Sagetisch aufsetzen, dann einschalten.

e Darauf achten, dass sich das Sageblatt wahrend des Schneidvorganges unter dem Werk-
stiick frei bewegen kann, z. B. bei Ausschnitten in Decken- oder Wandverkleidungen.




Handhobel

immer immer immer eventuell eventuell

1 Hobeltiefeneinstellung
2 Fihrungsanschlag

Messerwelle:

An Handhobelmaschinen sind nur runde Messerwellen mit
einem Schneideliberstand von maximal 1,1 mm zuldssig.
Die Messer missen formschlissig befestigt sein.

Tipps zum sicheren Arbeiten:

e Werkstiick einspannen

¢ \Vorgesehene Spanabnahme einstellen

e Maschine mit vorderem Teil der Flihrungsflache auf dem Werkstilick aufsetzen
e Maschine sofort nach Beendigung des Arbeitsganges ausschalten

e Maschine erst nach Auslauf der Messerwelle ablegen

e Beim Ablegen Maschine nicht auf die Messerwellenschneide stellen.

Handoberfrasmaschine

immer immer eventuell eventuell

1 Schutzfenster
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Tipps zum sicheren Arbeiten:

o Werkstlick einspannen

e Maschine mit beiden Handen fiihren

e Immer im Gegenlauf frasen

o Fraswerkzeuge missen fiir Handvorschub zugelassen sein

Bearbeiten von Werkstiickkanten

o Werkstlick gegen Verschieben sichern.

e Maschine mit dem Frastisch an der Werkstlickkante aufsetzen und bei Maschinenstill-
stand Fréshohe und Fréastiefe einstellen.

e Danach Maschine einschalten und mit dem Anlaufring an der Werkstiickkante fuhren.

o Nur im Gegenlauf frasen.

Einfrdsen von Nuten

o Werkstiick gegen Verschieben sichern.

e Flihrungsschiene oder Schablone auf dem Werksttlick befestigen.

e Maschine mit dem Fréastisch auf Flihrungsschiene aufsetzen.

¢ Wird eine Schablone verwendet, Maschine mit dem Frastisch auf Schablone aufsetzen
und bei Maschinenstillstand Frastiefe einstellen.

e Maschine in Ausgangsstellung zurtickfiihren.

e Danach Maschine einschalten und Arbeitsgang durchfiihren.

Nutfraser

immer immer immer eventuell eventuell

1 FUhrungsplatte
2 integrierte Spaneabsaugung

Fraswerkzeuge:

In Formfedernutfrasmaschinen sind nur Fraswerk-
zeuge zu verwenden, die entweder mit der Auf-
schrift ,MAN“ oder bei alteren Werkzeugen mit der Aufschrift ,HANDVORSCHUB gekenn-
zeichnet sind.




Die auf dem Fraswerkzeug angegebene hdchstzulassige Drehzahl darf nicht Gberschritten
oder der angegebene Drehzahlbereich muss eingehalten werden

Tipps zum sicheren Arbeiten:
o Werkstiick einspannen
e Maschine mit beiden Handen fiihren

Einfrasen von Nuten
o Werksttick bei liegender Bearbeitung auf eine ebene Unterlage auflegen.
o Werkstiick bei stehender Bearbeitung durch Stutzwinkel sichern.

Ausfrasen von Harzgallen
e Beim Harzgallenausfrasen Maschine mit beiden Handen fiihren.

Eintreibgerate (Nagler)

immer immer immer immer

1 Auslosesicherung
2 Anschlussnippel
3 Ausloser

4 Magazin

Betriebsarten: o
¢ Einzelauslosung mit Auslésesicherung (Ausléser muss
vor jedem Nagel in der Ausgangslage gewesen sein)

¢ Einzelauslosung mit Sicherungsfolge (Ausloser und Ausldsesicherung missen vor jedem
Nagel in der Ausgangslage gewesen sein)

Nicht zulassig sind:

e Kontaktauslosung
e Dauerauslosung (mit oder ohne Auslosesicherung)
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Sichere Bedienung von Maschinen und Gerditen in der Holzverarbeitung
Das Einmaleins der Arbeitssicherheit

Energiezufuhr:

Sauerstoff und brennbare Gase diirfen als Energiequelle fir druckluftbetriebene Eintreibge-
rdte nicht verwendet werden.

Druckluftbetriebene Gerate nur an Leitungen anschlieBen, bei denen der maximal zuldssige
Druck des Gerdtes um nicht mehr als 10% tberschritten werden kann. Sonst muss ein Druck-
regelventil (Druckminderer) mit nachgeschaltetem Druckbegrenzungsventil eingebaut sein.
Der auf druckluftbetriebenen Eintreibgeraten angegebene zuldssige Druck darf nicht Gber-
schritten werden.

Tipps zum sicheren Arbeiten:

e Nur die in der Betriebsanleitung bezeichneten Eintreibgegenstdnde, z.B. Nagel, Klammern,
Stifte, Wellenklammern, Diibel, Muffen, Kabelschellen, Bodentréger verwenden

e Bei Storungen, z. B. durch verklemmte Eintreibgegenstinde, Gerat sofort von der Ener-
giequelle trennen. Defekte oder nicht einwandfrei arbeitende Eintreibgerdte sofort von
der Druckluft abkuppeln und einem Sachkundigen zur Priifung zuleiten. Beim Fillen des
Magazins Gerat nicht auf sich selbst oder andere richten.

e Gerate nie mit gezogenem Abzugbligel transportieren.

e Geréate so ablegen, dass nicht durch AnstoRen oder Hangenbleiben die Freischusssiche-
rung ausgelost wird.

Kettensagen

immer immer immer immer immer

Die Schutzkleidung bestehend aus:

Schutzvisier und Schutzjacke und Hose ~ Schutzhandschuhe Schutzstiefel
Gehdrschutz




Verletzung am Bein durch eine Motorsége

Klasse O fur Kettengeschwindigkeiten bis zu 16 m/sec.
Klasse 1 fur Kettengeschwindigkeiten bis zu 20 m/sec.
Klasse 2 fur Kettengeschwindigkeiten bis zu 24 m/sec.
Klasse 3 fur Kettengeschwindigkeiten bis zu 28 m/sec.

Bestimmung der Kettengeschwindigkeit:
Vk=2*T*n* z/(60x 1.000)

Vk = Kettengeschwindigkeit in m/sec

T = Teilung in mm

n = Drehzahl in min-1

z = Zdhneanzahl des Kettenrads

Rechenbeispiel:

T=8,25 mm

n=14000 1/min

Z=8

Vk=2 * 8,25mm * 12000min-1 * 8 /(60*1000)= 26,40 m/sec.

Also Schutzkleidung EN 381 der Klasse 3 notwendig

1 Vorderer Handschutz mit Ausschaltfunktion
2 Anlasser
3 Vibrationsgedammte Griffe

Betriebsarten:

e Bei Motorsagen mit fossilem Treibstoff moglichst solche mit umweltschonendem Benzin
bevorzugen — diese Motorsagen sind nur fir Arbeiten im Freien zuldssig

e Elektrisch oder mit Akku — auch zuldssig flir Arbeiten im Geb&dudeinneren
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Sichere Bedienung von Maschinen und Gerditen in der Holzverarbeitung
Das Einmaleins der Arbeitssicherheit

Tipps zum sicheren Arbeiten:

¢ Nie Uiber Schulterhdhe sdgen.

e Nur scharfe Ketten verwenden und so spannen, dass sie rundum am Schwert anliegen.

o Moglichst riickschlagarme Sageketten und -schienen verwenden.

e Beim Startvorgang Motorkettensdge sicher abstiitzen und festhalten. Die Kette darf dabei
den Boden nicht beriihren.

¢ Leerlaufdrehzahl so einstellen, dass sich die Kette im Leerlauf nicht bewegt.

e Vor Arbeitsbeginn Wirksamkeit der Kettenbremse prifen.

e Darauf achten, dass sich keine weiteren Personen im Gefahrbereich aufhalten.

e Motorsage nur mit laufender Sagekette aus dem Holz ziehen.

¢ Nach Gebrauch Motor sofort abstellen, Sage ablegen.

o Kettenschutz beim Transport der Sdge aufsetzen.

o Kettenspannung priifen.

e Kettenanschlag verwenden.

e Beim Zuschneiden von Massivholz auf sichere Auflage achten. Mit der Schienenspitze
nicht andere Werkstiicke berlhren.

e Abgeschrédgte Schwertspitze vermindert Riickschlaggefahr.

e Beim Abléngen von Rundholz darf die Schienenspitze keine anderen Stamme oder Ge-
genstande beriihren.

N.B.: Riickschlaggefahr im Bereich der oberen
Schwertspitze

Stechschnitt:
¢ Bei Stechschnitten Sdge unter flachem Winkel zur Werkstlickoberflache ansetzen.
e Beim Einstechen standig Druck auf den unteren Teil der Sdgekette ausiben.

a..... an dieser Stelle des Schwertes besteht
hohe Riickschlaggefahr
b..... Schienenbreite

Erst wenn die Schienenspitze mehr als das Maf3
der Schienenbreite eingetaucht ist, Stechschnitt
vollstéindig durchfiihren.




NOTIZEN
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Danke fiir die Unterstiitzung:

LA TUA AGENZIA « DEINE AGENTUR
ASSICURAZIONI - VERSICHERUNGEN

Potenza
PotenzaAndrea&Cisas  dal-seit 1970
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